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ABSTRAK

PT Toba Pulp Lestari, Tbk merupakan salah satu perusahaan yang
kegiatan utamanya adalah mendirikan dan menjalankan industri bubur
kertas (pulp) dan serat rayon (viscose rayon), mendirikan, menjalankan,
dan mengadakan pembangunan hutan tanaman industri.

Adapun tujuan dari penelitian ini yaitu menidentifikasi karakteristik
sumber bahaya menggunakan metode HIRAC, mengetahui hasil dari
metode HIRAC berdasarkan penilaian risk level dan mengetahui dan
mengusulkan tindakan pengendalian bahaya pada proses pembuatan
bubur kertas.

Hasil pada penelitian ini adalah penilaian risiko dengan
menggunakan metode HIRAC tingkat kecelakaan yang terjadi di Industri
Toba Pulp Lestari disebabkan karna bahaya, berdasarkan risk level maka
didapatkan tingkat bahaya pada stasiun wood preperation mendapatkan
risk level 1 risiko tinggi , 3 risiko menengah, dan 1 risiko terendah, pada
stasiun digester mendapatkan risk level 1 risiko tertinggi dan 5 risiko
menengah, pada stasiun washing dan screening mendapatkan risk level 5
risiko menengah dan 1 risiko terendah, pada stasiun bleaching
mendapatkan risk level 1 risiko tertinggi dan 3 risiko menengah, pada
stasiun pulp machine mendapatkan 4 risiko menengah dan 1 risiko
terendah. Pengendalian bahaya dan risiko pada proses pembuatan bubur
kertas adalah : rekaya teknis, administratif, dan APD.

Kata kunci : Hirac, Identifikasi Bahaya, Penilaian Risiko, Pengendalian Risiko.
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ABSTRACT

PT Toba Pulp Lestari, Tbk is a company whose main activities are
establishing and running the pulp and rayon fiber industry (viscose rayon),
establishing, running, and conducting the development of industrial
plantation forests.

The purpose of this study was to identify the characteristics of
hazard sources using the HIRAC method, to find out the results of the
HIRAC method based on the risk level assessment and to find out and
propose hazard control measures in the pulp making process paper.

The results of this study are risk assessment using the HIRAC
method, the level of accidents that occur in the Toba Pulp Lestari Industry
is caused by danger, based on the risk level, the level of danger at the
wood preparation station is 1 high risk, 3 medium risk, and 1 lowest risk, at
the digester station is 1 highest risk and 5 medium risk, at the washing and
screening station is 5 medium risk and 1 lowest risk, at the bleaching
station is 1 highest risk and 3 medium risk, at the pulp machine station is 4
medium risk and 1 lowest risk. Hazard and risk control in the pulp making
process are: technical engineering, administrative, and PPE.

Keywords: Hirac, Hazard Identification, Risk Assessment, Risk Control.
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